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HAUPTPATEXT 

Beweg AG., Werkstatte fiir das graphische Gewcrbe, Bern (Schweiz). 

Falzapparat fur veranderliclic Bogcnliingcn. 


Gegenstand vorliegender Erfindung ist 
cin Falzapparat fur veranderliche Bogenlan- 
gen, inwelchem derPapierstrang vonSchneid- 
zylindern vorgcschnilten und das abzutren- 

a nende Stuck durch AbreiBwalzen "abgerissen 
und bierauf zwischen Fiihrungen einem Sam- 
melapparat zugef uhrt wird, wobei die Sehneid- 
zylinder zur Anpassung an die Bogenlange in 
ihrem Abstand gegenuber dem Sammelappa- 

o rat verstellbar sind. 

Falzapparate dieser Art sind bekamit, Der 
von den gegenuber dem Papierstrang raschcr 
laufenden AbrciBwalzen abgetrcnnte Bogen 
wird zwischen letzteren und dem Sammel- 

sapparat nur zwisclien Full rungsban dem und 
Fiihrungszungen gefiihrt. Er kann also je 
nach Bogen la nge iiber eine groBere oder klei- 
nerc Streckc seines Vcges, cben zwischen* Ab- 
reiBwalzen und SammeJapparat, durch beson- 

o dere Einflusso Verschicbungen erleiden, die 
Febler in der darauffolgeudcn Sammlung und 
Falzung ergeben. Bei Forma twcchscl war 
ttberdios bei diescn Apparatcn eine zeitrau- 


bende und umstandliche Vers tel Jung des An- 
iriebes der Schneidzylinder und AbreiBwalzen » 
nolwendig, 

Es ist auch schon eine Vorrichtung be- 
kannt geworden, bei welcher die Schneidzylin- 
der in Anpassung an das Format in ihrem 
Abstand gegenuber dem Sammelzylinder ver- 30 
stellbar sind, so dafi der Sammelzylinder im 
Augenblick des Abschneidens den Bogen bc- 
reits erfaBt. Diese VorrichhiDg hat kcine Ab-' 
reiBwalzen und Schneidzylinder, die nur vor- 
schnciden, sondern letztere haben die voll- ss 
standige Trenmmg zu besorgen. Sio reiht sich 
also in eine andcre Gattung ein als die erfin- 
dnngsgemafle Masehine und hat im weitercn 
den Nachtcil, dafi die Fuhrung bei groBcren 
Formaten sich nicht fiber den ganzen Weg *o 
zwischen den Schneidzylinder und dem Sam- 
melzylinder crstreckt. Bei grfiBeren Forma ten 
bewegt 6ich das vorausgehende f rcie Ende des 
Papierslntnges cine zeitlang v5llig frei, was 
sclion bei kleincn Geschwindigkeiten durch 45 
Verlaufcn dieses Endes betrachtiiche Stdrun- 


gen verursachen kann. AuBerdem bcsteht 
diese Fuhrung aus ortsfesten Wanden, wis 
fur genaues Fiihren bei groBen Formaten un- 
genflgend isi Da auBerdem zum sichcm Ab- 

5 losen des Papierstranges von den Schneid- 
zylindern Bander iiber diese Zylinder und 
Rollen laufen, so mfissen die Messer an ver- 
schiedenen Stellen unterbrochen sein, so dafi 
ein volliges Durchschneiden doch nicht erfolgt 

10 und der Schnitt deshalb ein unsauberes Aus- 
sehen erhalt. 

Beim Erfindungsgcgenstand ist dieLage 
der Schneidzylinder auch veranderbar, aber 
erfindungsgemafi werden obgenannte Nach- 
15 teile alle behoben durcb eine einerseits uber 
orfsfeste Apparatteile und anderseits aber 
einen gegenuber dem Sammelapparat ver- 
stellbaren Sehlitten, auf welekem die Schneid- 
zylinder und AbreiBwalzen gelagert sind, lau- 
20 fende Papierf uhrung zwischen AbreiBwalzen 
und Sammelapparat, deren wirksame Lange 
sich bei Verstellung des Schlittens in An- 
passung an eine neue Bogenlange verandert 
Nunmehr wird nieht nur der vorgeschnittene 
25 Bogen erst im Augenblick des ErfaBtwerdens 
durch den Sammelapparat abgerissen, sonde™ 
das freie Papierstrangende hat bei jeder Bo- 
genlange eine ununterbrochene Fuhrung von 
den AbreiBwalzen bis zum Sammelapparat 
so Die Zeichnung zeigt eine beispielsweise 
Ausftihrungsform des Erfindnngsgegenstan- 
des. Es ist Fig. 1 ein Schnitt durch den Falz- 
apparatsenkrechtzu den Aehsen der Schneid- 
und AbreiBwalzen und Pig. 2 ein Schnitt naeh 
ss der Linie II— II in Pig. 1. 

Dor Papierstrang 1 gelangt von der nicht 
dargestclltcn Rotationsdruckmaschine in den 
Trichter 2. Je nachdem dieser Papierstrang 
die von <3er Rotationsdruckmaschine herriih- 
40 rende Breite bcibeha.lt oder in der Breite vor 
dem Trichter halbiert wird, wird der Papier- 
strang durch den Trichter 2 urn 90° gewendet 
oder cs werden beide Papierstrnnghalften \\m 
00° gewendet und aufeinamlergelegt. Dor 
« Strang wird nun von der Zugwalze 3 und 
der mit dieser zusammenarbei tendon Gegcn- 
rolle 4 eingezogen. Die Umfangsgeschwin- 
digkeit der Zugwalze 3 wird auf bekannte, 


aber in der Zeichnung nicht dargestellte 
Weise mittcls Wechsclrader der Umf angs- so 
geschwindigkeit des Formzylinders der Ro- 
. tationsdruckmaschine angepaBt. 

Von hier nun gelangt der Papierstrang 
zwischen die beiden an sich bekannten, mit 
Perforationsmesser 7 und Nute 8 versehenen 55 
Schneidzylinder 5 und 6. Von hier aus ge- " 
langt der Papierstrang zwischen die Ftth- 
rungszungen 9 und 10 und die Fuhrungs- 
bauder 11 und 25 und zwischen die AbreiB- 
walzen 12 und 13. Letztere treiben durch w 
Zahnrader 14, 15 und 41 den Schneidzylinder 
5 an. Die Umfangsgeschwindigkeit der Ab- 
reiBwalzen ist groBer als die Stranggcschwin- 
digkeit. Die Fuhrungsbander 11 und 25 lau- 
fen tlber die Rollen 16, 17, 18, 19 und uber cs 
die AbreiBwalzc 12 bezw. uber die Rollen 20. 
21, 22, 23, 24. Band 11 wird von der Walze 
12 angetrieben. Band 25 hingegen von der 
Rolle 20, die ihrerseits ihre Bewegung von 
der AbreiBwalze 13 mittels der Zahnrader 26. 70 
27, 28 erhalt. 

Der Papierstrang wird nun. sobald das 
Messer 7 in die Nuto 8 eindringt, perforiert* 
und durch die AbrciBwalzen 12. 13 abge- 
trennt. Inzwischen ist aber der Bogen bereits ts 
zwischen den Sammelzylinder 30 und einen 
seiner Greifer 29 oder 60 eingetreten und der 
letztere, der auf bekannte, aber in -der Zeich- 
nurvg nicht dargestellte "Weise vorher von 
einem Exzenter in Offenstellung gebrachtso 
wurde, wird. wenn der Bogen zwischen ihm 
und den 1 Sammelzylinder eingetreten ist, 
durch eine ebenfalls nicht dargestellte Feder 
im Uhrzeigersinn verschwenkt und driickt 
den Bogen gegen den Sammelzylinder 30, ihn 85 
dadurch fcstkleramend. 

Bei bekannten Apparaten werden so groBe 
Sammelzylinder verwendet, daB auf ihrem 
Umfang hintereinandcr drei Bogen Platz ha- 
ben. Im gezeichneten Falzapparat wurde aber 00 
ein solcher Zylinder einen drrart groBen 
Durchmcsser haben, daB die maximal zulas- 
sige Formatverkiirzung stark beschrankt 
wurde, denn der weiter nnten beschriebene 
Schlitten 34 kann* nur so weit naeh unten be- 05 
wegt werden, bis er am Sammelzylinder 30 


austoBt Urn den Durchmesser des letztcren 
moglichst klein, das • heifit den Weg des 
Schlittcns 34 mSglichst groB zu halten, ist im 
Sammelapparat auBerdem noch der Hilfs- 
5 zylinder 32 vorgesehen, dessen Greifer 31 
gleich arbciten, wie diejenigen des Sammel- 
zylinders 30. Dieser Hilfszylinder 32 iiber- 
nimmt beira Sammeln mittels seiner Greifer 
den ersten Bogen bczw. das erste Bogenpaar; 

io dieser erste Bogen wird nach ciner Um- 
drehung des Hilfsz3 r lindcrs 32 durch die 
Greifer GO des Sammel zylinders 30 (der in- 
zwischen leer einc hnlbe Umdrehnng ausge- 
fuhrt bat) in dera Moment ubernommen, wo 

is dicse Greifer GO den nachstfolgenden Bogen 
direkt, also ohne Vermiltlung des Hilfszylin- 
dc-rs. tibernehmcn, und es werden jctzt der 
vom Hilfszylinder 32 abrollende erste Bogen 
und der direkt crgriffene zweile Bogen auf 

20 dem Sammelzylinder aufcinandergelegt. Dank 
dieses Hilfszylinders kann also pro Urn- 
drehung des Sammel zylinders mindestens die 
gleich e Sammelarheit gcleislet werden. wie 
bei den oben envahntcn bekannten Sammel- 

a zylindern grbBeren Durchmessers. 

Im Augenblick. wo die Bogen durch die 
AbreiBwalzen abgetrcnnt sind. sollcn sie von 
Grcifcrn des Zylinders 30 oder 32 bereits 
fostgeklcmmt sein, urn das in der Einleihing 

m erwahntc Verschieben zu verhfiteu unddie ab- 
gotrennlcn Bogen in immcr rich tiger Lage 
auf den bekannten Falzzylinder 33 zu brin- 
gcn. Dieses rcchizcitigc Fcstklemmen hangt 
aber von Format zu Format vou der richtigen 

» Dislanz zwischen den AbreiBwalzen 12. 13 
und den Zylindern 30, 32 ob. Urn dicse Di- 
slanz bei Format wechsel einstellen zu kon- 
nen. sind die Scbneidzyliuder 5, 6 und die 
AbreiBwalzen 12, 13 auf dem Schlitten 34 

<o gclagert. Dieser Schlitten ist in den Fuhrun- 
gen 35 des Maschinenrahmcns gcgenuber dem 
Sammelzylinder 30 verschiebbar gefiihrt. 
Zur Verstcllung des Schlittcns sind an ihm 
Gewindcspindcln 36 befestigt. die mit dem 

«s Tnncngcwinde von im Maschinenrnhmeu gegen 
achsiale Vcrschicbung gesichert gclagerten 
Sehncckcnradcrn 37 zusammcnarbeitcn. Dicse 
Sehncckcnrader stehen im Eingriff mit 


Schnecken 38 der die Handrader 39 tragen- 
den Welle 40. Man siebt nun ohne wei teres, so 
dafl durch Drehen der Handrader 39 der 
Schlitten 34 verstellt werden kann. 

AuBer den Zylindern 5 und 6 und den 
Walzen 12, 13 sind auf dem Schlitten 34 
noeh die Rollen 16, 20 und 21 der Bander 11 w 
und 25 angetracht, wahrend die Rollen 17, 
18, 19, 22, 23. 24 am Maschinenrahmen be- 
festigt sind. Durch dicse Anordnung ist auf 
die bei Vcrschicbung des Schlittcns 34 sich 
nicht andcrndc Gesamtlangc der Bander 11 o* 
und 25 Riicksicht genommcn; bewegt man 
den Schlitten 34 nach oben, so verki'irzen sich 
die Band! rums a. o urn gleich viel wie sich die 
Trumms c, d vcrlangern und umgekehrt. Die 
AbreiBwalzen 12 und 13 werden von der os 
Hilfswalzc 32 aus mittels des Kegelradcs 42 
angetrieben. 

Dieses arbeitet auf ein Kegel rad 43 der 
Vertikalwclle 44, auf welcher vertikal ver- 
schiebbar das, Kegelrad 45 vorgesehen ist. :o 
Dieses Jetztere sleht im Eingriff mit dem 
Kegelrad 46 auf der Welle 47 der AbreiB- 
walze 12. Beim Versehieben des Schlittens 34 
gleitet das Rad 45 Kings der Welle 44. 

Wird nun die Bogenlange ge wechsel t, so 73 
stclll man an den Handradern 39 die Distanz 
zwischen Schncid- und Sammelzylinder 5, 6 
bezw, 30. welche gleich der zu schneidenden 
Bogenlange ist, nach einer angebrachtcn 
Skala cin. Ebenso muB die Umfangsgc- so 
schwindigkeit der Zugwalze 3 vermittels des 
Wechsel get riebes auf die Gcschwindigkcit 
gcslelJt werden, die der neuen Bogenlange ent- 
spricht. Ferner miissen die Falzmcsser 70 des 
Sammelzylinders 30 gegen fiber dessen Grei- ss 
fern 29, CO verdreht werden, wobei glcich- 
zcitig (infolge ihrer Yerbindung miteinandcr) 
sich die Falzklappcn 71 des Falzzyliiulers 33 
mitverdrehen. 

Klcinc Korrckturcn im Falzc konuen wflh- 00 
rend des Betriebes durch Verstcllung des 
Schliitcns 34 erf ol gen. 

PATEXTAXSPRUCH: 
Falzappnrat fur vcriinderliche Bogenliin- 
gen, in wclchcm der Papicrst rang von Sclineid- 05 


nende Stuck von AbreiBwalzen abgerissen 

>hrem Abs ; and gegenfiber dcm Sanunelappa! 
rat verstcl bar sind, gek enn zeichnet dS 

anders ei ts uber einen gegenubcr demSammel. 
d,e Schncd^hnder und AbreiBwalzcn ge l a 

wirkinm. t- ■ , SammcIa PPa«-at, deren 

Lw « j An P ass «ng an erne neue Boffen- 
lange verandert j-wgen 

UXTERAXSPRCCHE: 
1- Falzappamt nach PafentansnrnM, A, 

-j^r-*-t daB JE3£ 

; *' eiDm Sanu »«^ylindcr zwecks Er- 
nachmg ernes groflf m eg] icheD Verandenu^. 
borochcs f flr die Bogenlangen einen Zt 

* 


abgenssencn Bogcn Ubernimmt und s ie dem 
Sammelzylinder fibergibt. 

2 - Falzapparat naeh Unteranspruch 1 da- 
durch gekennzeJchnet. daB der Lrieb' de 

S^vSr [, und der Abreis -^ 

lenaut^ 

■ 3. Falzapparat nach Unteranspruch 1 da- 
durch gckennzeichnet. daB die Roilen. ube ■ 
wc che die die abgetrennten Bogen zum S,™ 
mclapparat fuhrenden Bander laufe M 3 
dem SchHtten und anf dem Maschinel men 
verteUt s ,nd ( daB die Sunune aller in ^ 
Bandern hcgcnden Abstandc der Roilen von 
emander bei Verschiebung des SchlitW i 
stant bleibt ^Mittens kon- , 0 

iJi, Fa l™ Ppa ™i nach Unteranspruch 3, da- 
durch gekennzechnet. daB die FGhrnngsban- 
de^dureb * 
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